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1257150/ 180/ 200/ 250 / 315 / 400 / 500 / 630
TEENTIE KF...R/L/B... THKFERLE
KF..R/L/B... AEEKFERIAKN, K IE LT
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Jie#% 75 1) EpREqEES
EESE G
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NBR / EKM K 1500 04..40 | -04..35 | -04..30 | -04..25
TR 1A 5 I T A K 2000 -04..30 | -04..25 | -04..20 | -04..1,5
A 3000*| -0,4..20 | -04..15 - -
A 3600*% -04..15 - - -
R R A R AL R R FKM 04 .05
N=| 7 eee 7
1F) %5 J: (fEi)
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9m min [°C] Im max [°C] 9m min [°C] Im max [°C]
90 NBR
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-20 200 -20 i FKM 451 FFKM / FEP
-30* 150 -30* FKM (&)
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AR
KF 2,5 ... 630

BARE S
BisE JUfAl BITED* | RBED RV TR 7o K
~ R AR (FE Ty BRI ** dB (A)
1) (n=1500 1/min)
Vg Pb Pmax Nmin Nmax Fradial p = = =
cm?3/r bar bar 1/min 1/min N 5 bar 15 bar | 25 bar
2,5 2,55
4 4,03
5 5,05
6 6,38
8 8,05 700 <65 <66 <67
10 10,11
12 12,58
16 16,09 3600
20 20,1
25 25,1
32 32,12
40 40,21
50 50,2 25 40 200 =67 <68 <68
63 63,18
80 80,5
100 101,5
<67 <68 <69
112 113,5
3000
125 129.,4
1500
150 155,6
180 186,6 <45 <65 <65
200 206,2 2500
250 245,1 <75 <75 <75
315 312,9
400 399.5 35 2000 2500 <77 <77 <77
500 496,5
630 622,5 30 <78 <78 <80
i<

* SBfTES Po = AFMIEEE S (HUE 71 T 1)
** L2 a ) RAEA A wE AR LA,

Fradial FEIAEGMET A,
MFREE B T4, AN ATl i e /N8 KR
S5
e,  meRSsA T RIS G- BRI s AR T RG B 4
G,

XX SR RVE B R AT,

[EIFE 1 m AR FEAE (B2 dB(A))

56 YR Bl LIS R 7K

BAEW

BIRRIT, # kA HKF = 40 dB(A)

AR E R EE A L, R E =
RN S, MR v = 34 mms, #El
n = 1500 1/mino



KRACHT

AT E KR
3 n = 950 1/min
7 py (B47) bar AMERS EH po (B4L) bar
2 4 6 8 10 15 20 25 2 4 6 8 10 15 20 25
2,5 2,4 2,4 2,3 2,2 2,1 2 1,8 2,5 0,03 0,04 005 0,06 008 0,09 0,11 0,13
3,7 3,7 3,6 3,6 3,6 3,5 3,4 3,3 4 0,04 0,05 0,07 0,08 009 0,13 0,16 0,2
4,6 4,6 4,5 4,5 4,4 4,2 4.1 3,9 5 0,04 0,06 0,08 0,1 0,11 0,16 0,2 0,25
5,8 5,7 5,6 55 55 5,3 51 4,9 6 0,05 0,07 009 0,2 0,14 0,299 025 0,3
7,3 7,3 7,2 7.1 7 6,8 6,6 6,4 8 0,06 0,09 0,11 0,94 0,17 0,24 0,31 0,38
9,2 9,1 9 8,9 8,8 8,5 8,2 7,9 10 0,07 0,1 0,74 0,17 0,21 0,29 0,38 0,47 —
114 1,3 11,2 111 1 10,8 10,5 10,3 12 0,08 0,172 0,196 0,21 025 036 0,47 0,58 E
g 14,2 14 13,8 13,6 13,4 129 123 11,8 16 0,09 0,15 0,2 0,26 031 045 0,6 0,74 E
E-]- 18 17,6 17,3 16,9 16,6 157 149 14 20 0,1 0,18 0,25 0,32 039 056 0,74 0,92 ;ﬂ\;ﬂ:
~ 228 225 223 22 21,7 21,1 204 19,8 25 0,12 0,21 0,3 0,39 0,48 0,7 0,92 1,14 o
o 29 28 27 27 26 25 23 22 32 0,16 0,3 0,4 0,5 0,6 0,9 1,2 1,5 %_
]]m 36 36 35 34 34 32 30 28 40 0,25 04 0,5 0,6 0,8 1.1 1,5 1,8 "R
% 45 44 43 42 41 39 36 34 50 0,3 0,5 0,6 0,8 1 1,4 1,9 2,3 T}E
ﬁ 57 56 54 53 52 50 46 43 63 0,4 0,6 0,8 1 1,2 1,8 2,4 2,9 %
74 73 72 71 70 67 65 62 80 0,6 0,8 1.1 1,4 1,6 2,3 3 3,7 ﬁ(
92 90 88 86 84 79 73 67 100 0,7 1 1.3 1,6 1,9 2,7 3,6 4,5 %E_
102 99 97 94 91 84 77 70 112 0,9 1,2 1,6 2 2,4 3,3 4,3 5,2
114 112 109 106 103 96 89 82 125 1 1.4 1.8 2,3 2,8 3,9 5 6,1
139 137 134 132 129 123 116 110 150 1.1 1,6 2.1 2,6 3,2 4,5 5,8 7,2
169 166 163 160 156 148 140 132 180 1,2 1.8 2,4 3 3,6 51 6,6 8,1
187 184 180 177 174 167 159 151 200 1,4 2,1 2,8 3,4 4 5,7 7.3 9
230 226 223 219 216 209 203 197 250 1,5 2,3 3.1 4 4,8 6,8 8,9 10,9
295 290 286 282 279 272 265 259 315 2 3 4 5.1 6,1 8,7 11,2 13,8
376 369 363 358 353 341 330 320 400 2,6 3,8 51 6,4 7,7 1 14,3 17,5
467 461 454 449 443 430 418 407 500 3,3 4,9 6,5 8,1 98 13,9 18 221
587 578 570 562 554 537 523 511 630 4,5 6,6 8,7 10,7 128 18,1 23,3 28,6
¥ n = 1450 1/min
S pp (F42) bar BERSN FEH po (H47)
2 4 6 8 10 15 20 25 2 4 6 8 10 15 20 25
3,6 3,6 3,5 3,5 3,5 3,4 3,3 3,2 2,5 0,04 0,05 0,08 0,1 0,12 0,74 0,16 0,2
5,7 5,7 5,6 5,6 55 54 5,4 53 4 0,06 0,08 0,1 0,12 0,15 0,2 0,25 0,3
6,9 6,8 6,8 6,7 6,7 6,6 6,5 6,4 5 0,07 0,1 0,172 0,15 0,199 0,27 0,35 0,43
8,9 8,8 8,8 8,7 8,6 8,4 8,2 8 6 0,08 0,171 0,95 0,98 0,22 0,32 0,39 047
1,3 11,2 11,1 1 10,9 10,8 10,6 104 8 0,09 0,14 0,8 0,22 0,26 037 0,47 0,58
14,2 141 141 13,8 13,7 13,4 13,1 12,8 10 0,11 0,96 0,21 0,27 0,32 045 0,58 0,72 <
17,6 175 17,4 17,3 17,2 16,9 16,7 16,5 12 0,172 0,19 0,26 0,32 0,39 0,55 0,72 0,89 5
g 22,2 219 21,7 21,4 21,2 20,5 199 193 16 0,76 0,26 0,37 047 057 082 1,08 1,33 i?l
E‘]‘ 27,9 27,5 271 268 264 255 245 23,6 20 0,177 0,28 0,39 049 0,6 0,87 1,14 1.4 %ﬂ;
~ 353 35 34,7 34,4 341 333 326 31,8 25 0,24 0,34 0,47 061 0,74 1,08 1,41 1,75 o
o 45 44 43 43 42 41 39 37 32 0,3 0,5 0,7 0,8 1 1,4 1,9 2,3 "éﬂ-
M@ 57 56 55 55 54 52 50 48 40 0,4 0,6 0,9 1.1 1.3 1.8 2,3 2,9 ﬁ
% 70 69 68 67 66 64 61 58 50 0,5 0,8 1.1 1,3 1,6 2,3 2,9 3,6 T]E
@ 88 87 86 85 84 81 78 75 63 0,7 1 1.3 1,7 2 2,9 3,7 4,5 §
114 113 112 111 110 107 105 103 80 0,9 1.4 1.8 2,2 2,6 3,6 4,6 5,7 m
144 142 140 138 137 131 128 126 100 1,2 1,6 2 2,5 3 4,3 5,7 7 mg
161 159 157 154 152 147 142 138 112 1,4 2 2,6 3.1 3,7 5,2 6,7 8,2
181 178 175 172 169 162 155 147 125 1,7 2,3 2,9 3,6 4,2 5,8 7,4 9
218 216 213 21 209 203 197 191 150 2 2,7 3,5 4,2 5 6,9 8,9 11
264 261 257 254 251 242 234 226 180 2,3 3,2 41 5 59 8,2 10,4 12,7
293 290 287 283 280 272 264 256 200 2,6 3,6 4,6 5,6 6,6 91 11,6 14
356 352 348 344 341 334 327 321 250 3,1 4,3 5,6 6,8 8,1 11,2 143 17,4
455 450 446 442 439 431 424 418 315 4.1 5,7 7,2 8,8 10,4 14,3 183 2272
579 573 567 562 557 545 535 524 400 5,6 7,5 95 11,5 135 184 234 28,5
719 712 707 701 696 684 673 662 500 7.4 98 12,2 14,7 17,2 23,4 29,7 36,1
902 894 887 880 874 858 845 834 630 10,1 13,2 16,4 19,6 22,9 31 39,1 47,4




KRACHT

AT E KR
#%3%E n=1150 1/min
EH py (B47) bar BER~ E7 py (BfL)bar
2 4 6 8 10 15 20 25 2 4 6 8 10 15 20 25
2,9 2,9 2,8 2,8 2,7 2,6 2,5 2,4 2,5 0,03 0,04 0,06 0,08 0,1 0,11 0,13 0,16
4,5 4,5 4,4 4,4 4,4 4,3 4,2 4,1 4 0,05 0,06 0,08 0,1 0,11 0,16 0,2 0,24
55 55 54 54 53 5,2 51 4,9 5 0,05 0,08 0,1 0,12 0,14 0,2 0,26 0,32
7 6,9 6,9 6,8 6,7 6,5 6,3 6,1 6 0,06 0,09 0,11 0,94 0,17 0,24 0,31 0,37
8,9 8,9 8,8 8,7 8,6 8,4 8,2 8 8 0,07 0,11 0,94 0,17 0,21 0,29 0,37 046
11,2 11,1 11 10,9 10,8 10,5 10,2 9,9 10 0,09 0,172 0,197 0,21 0,25 035 0,46 0,57 —
13,9 13,8 13,7 13,6 13,5 13,2 13 12,8 12 0,1 0,15 0,2 0,25 031 044 057 0,7 E
g 17,4 17,2 17 16,7 16,5 159 153 14,8 16 0,12 0,19 0,27 0,34 041 0,6 0,79 0,98 ﬁ
Zﬂ}]- 22 21,6 21,2 209 205 196 18,7 17,8 20 0,13 0,22 0,31 039 047 0,68 0,9 1,12 ;gat
~ 27,8 275 27,3 27 26,7 26,0 253 24,6 25 0,17 0,26 0,37 048 058 085 1,12 1,38 o
o 35 34 33 33 32 31 29 28 32 0,2 0,4 0,5 0,6 0,8 11 1,5 1,8 %
HM 44 44 43 42 42 40 38 36 40 0,3 0,5 0,7 0,8 1,0 1,4 1,8 2,2 -‘R
% 55 54 53 52 51 49 46 44 50 0,4 0,6 0,8 1 1,2 1,8 2,3 2,8 T}E
ﬁ 69 68 67 66 65 62 59 56 63 0,5 0,8 1 1,3 1,5 2,2 2,9 3,5 %
90 89 88 87 86 83 81 79 80 0,7 1 1.4 1,7 2 2,8 3,6 4,5 }ﬁK
113 111 109 107 105 100 95 91 100 0,9 1.2 1,6 2 2,3 3,3 4,4 5,5 %3_
126 123 121 118 115 109 103 97 112 1.1 1,5 2 2,4 2,9 4.1 53 6,4
141 138 135 132 129 122 115 108 125 1,3 1.8 2,2 2,8 3.4 4,7 6 7,3
171 169 166 164 161 155 148 142 150 1,5 2 2,7 3,2 3,9 55 7 8,7
207 204 201 198 194 186 178 170 180 1,6 2,4 3,1 3,8 4,5 6,3 8,1 9.9
229 226 229 219 216 209 201 193 200 1,9 2,7 3,5 4,3 5 7.1 9 11
280 276 273 269 266 259 253 247 250 2.1 3,1 41 51 6,1 8,6 11,1 135
359 354 350 346 343 336 329 323 315 2,8 4.1 5,3 6,6 78 12,4 14 17,2
457 451 445 440 435 423 412 402 400 3,8 53 6,9 8,4 10 14 17,9 21,9
568 561 555 550 544 532 520 509 500 4,9 6,9 88 10,7 128 17,7 22,7 27,7
713 704 697 689 682 665 652 640 630 6,7 92 11,8 143 16,8 23,3 29,6 36,1
¥ n = 1750 1/min
S pp (FAL) bar meER~ BT pb (B4£L) bar
2 4 6 8 10 15 20 25 2 4 6 8 10 15 20 25
43 43 42 42 43 42 41 4 2,5 0,05 006 01 0,12 0,14 0,17 0,19 0,24
69 69 68 68 66 65 66 65 4 007 01 012 0,14 0,9 024 03 0,36
83 81 82 8 81 8 79 79 5 0,09 0,12 0,14 0,18 024 034 044 0,54
10,8 10,7 10,7 10,6 105 10,3 10,1 9,9 6 01 013 019 022 027 04 047 057
13,7 13,5 13,4 133 132 132 13 12,8 8 0,11 0,17 022 027 031 045 057 0,70
17,2 1740 172 167 166 163 16 157 10 0,13 020 025 033 039 055 07 087 o
213 21,2 21,1 21 209 206 204 202 12 0,14 023 032 039 047 066 087 1,08 5
g 27 266 264 261 259 251 24,5 23,8 16 02 033 047 060 073 104 137 168
g 338 334 33 327 323 314 303 294 20 021 034 047 059 073 106 138 17 @
— 42,8 425 421 418 415 40,6 39,9 39 25 031 042 057 074 090 131 17 212 g
O 55 54 53 53 52 51 49 46 32 04 06 09 1 12 17 23 28 &
I 70 68 67 68 66 64 62 60 40 05 07 11 14 16 22 28 36 R
ﬁ 85 84 83 82 8 79 76 72 50 06 1 14 16 2 28 35 44 E’;
@ 107 106 105 104 103 100 97 94 63 0,9 1.2 1.6 2.1 2,5 3,6 4,5 5,5 §
138 137 136 135 134 131 129 127 80 1.1 1.7 2,2 2,7 3,2 4,4 5,6 6,9 ]ﬁh(
175 173 171 169 169 162 162 161 100 1,5 2 2,4 3 3,7 53 7 8,5 mg
196 195 193 190 189 185 181 179 112 1,7 2,5 3,2 3,8 4,5 6,3 8,1 10
221 218 215 212 209 202 195 186 125 2.1 2,8 3,6 4,4 5 6,9 8,8 10,7
265 263 260 258 257 251 246 240 150 2,5 3,4 4,3 5,2 6,1 8,3 10,8 13,3
321 318 313 310 308 298 290 282 180 3 4 51 6,2 7,3 10,1 12,7 15,5
357 354 351 347 344 335 327 319 200 3,3 4,5 5,7 6,9 8,2 11,1 142 17
432 428 423 419 416 409 401 395 250 4.1 55 7.1 85 10,1 138 17,5 21,3
551 546 542 538 535 526 519 513 315 5,4 7,3 91 11 13 23,4 22,6 27,2
701 695 689 684 679 667 658 646 400 7.4 97 121 14,6 17 22,8 28,9 315
870 863 859 852 848 836 826 815 500 99 12,7 156 18,7 21,6 291 36,7 445

1091 1084 1077 1071 1066 1051 1038 1028 630 135 17,2 21 24,9 29 38,7 48,6 587




KRACHT

AR K3hTh=E

PR ¢

- BB 5 AHREEE N 34 mm2/s N i,

- FE TR EPEHVER Y Q + FAKEN 2,5% ... -5%.

- FBEE < 30 mm2/ss B, I AR Q.

- MERE LR S FALED RN & T RAGE P 1Y 20%,

- KHEE > 100 mm2/s [}, FFEEINLRsEhE 5 RIS AT TR T,
- B HEMEERLRS, MHERETR R 3%,

KShRITHE
g APl : RES KF 80
PiPu=" Pub 555 4n50 +fv-Q g v = 3000 mm?/s
- BITIET) p = 15bar
P1 Pu = §3B@w$ (kW) f[:]ﬂﬁ Ptab = 36kW
Puab =  HABREMEHVEKZILIZE (kW) EHXT 1450 1/min n = 500 1/min
n = F# (1/min) (o
VERE : SZRERERE | sos. 500" OV Tmin
(S WAHEERE L) Q-= W = 40 I/min
fy = REERE [ kw ] HE 2
eI ;
ZREz ymind Prru= (36 0 40,017 40) kW
_ e . _ g n
Q HikE (/min) 72 Q 1000 Py = 1,92 KW
Vo = JUF L K :
R RBL (em3/n) AR AL AL LAY PoMot = 1.2 Pipy=2,3 kW
HRRK P = 30kw
b n = 500 1/min
1 bar & 145 = 14.5 psi
| gal I N _gal _
1 min £ 0220 min [U.K] ! min 0.264 min [US]
KhhR
1400 T 0,07
N 1/min an‘:‘i’n fy
1200 \ 0,06
2 \
); \V =
1000 - 12005 %
N 7 =
N Vi e
800 \ —54 0,04
\\I: 7 @% . n, fv = f(V)
600 // 0,03 B
N ME LT IKSIRAT, 5505 &R AGBAT
400 P 0,02 KL = Bk,
A MRS B FEALI R A E [ 20 %,
200 - L 0,01
! \\
| N
o :
2 3 456789 2 3 456789 2 3 456789
102 10% 100 y 108
S S



AR
KF 2,5 ... 630

KRACHT

W RSRTR =

KF2,5...25
J 33

1
o014 j6

SN
~—
80

16
25

N

5%

o

S }

KF 2,5...25 #HRER
95 J1 33
080 F
010 9
16 !
& TR | Bs s
. //__\ @vﬁ . « 7 | 3—
A/ = 5 “Ta
o) . f@\\ :
_?31& Q O — | = |
AN/ —— ] L
100 a 16
b 25
BER~N| WEAEHEDO ERAGH kg
, . i 5 | ewEnE |
2,5.12| G% @ 36 54 108 140 2.9 37
17 tief
16..25 | G @ 42 63 130 162 35 43
19 tief

(R~F, B2 mm)

16



AR
KF 2,5 ... 630

KRACHT

I He >4
it SAE BEORE =%
KF 2,5...630
D J L
0E F
K
t f M
_Q/::ﬁ_ ] z
> ‘ = O
(/ f .
\ 7/ AR x| N -
%Q’ &_//@ M
(S] [27 H n
G b
KF 2,5...630 #/[R/EE
D Ji L
DE F
K
t f M
RN (] ©
{(Q 17 i 4
5 %/_ : ~—H /1 o) =
T ic — o2}
- .. N EL
‘bg )&-/Jgj \ 90 pp i
SEJZ 5 \f:} | j n n
G 1
1 Y b
ﬁ?ﬁ' gg SAE %g kA DEED ERERS - %Eiﬁﬁ%bl%;
abefCDEFGJJ1KLMRs,.aiYd,-,,lmntujﬁlg%
25.12 158 | %' | - |476]222|195| M10, 54| [ 108 140 12 | 50
0185 (80 | 10 100 9|33 7| 80 |63 [142]995 |14]25]16] 4 |16] 5
16..25 | 158 | 1 | - |52.4[26,2|25,0( M10; 3| [130 162 48 | 56
17 tief
32.50 | - |1%'] - 84| 172 2115 717 | 95
69,9 (35,7380 Ral
10
63/80 | - || - 103(100| 10 100 1101 207 1246.5) 431 441 7 | 110 | 80| 20 [150,5 |24 36 |28 | 4 |27 94 | 12
50 |232] 2 | - 00 (8| [172 o115 717 | 95
PRV 7Y PN M R U il 1P 100 [ 207 [2465 94 | 112
toorra] - [2n | - |7 oot 0] 28 |50 {40 5 [31 16 | 187
1001112 - | 2" | 31 ' w2lizobeoshezsl il | 128 24|36 |28 ] 4 |27 16 | 187
1001112] 232 [205"| - o e R 28 [50 [40 5 [31 16 | 187
100/112[ 232 [2%' | 31 | 889 |50,8(635 %, 243628 a [27] g | 16 | 187
1251150] - [2n| - 60 2850 (40| 5 |31 22 | 249
_ 10
125/150] - |2%5"| 31 wsliasl e bl {205 | 262 | |% 24328 4 |27 222 | 249
125(150{ 232 | 3" | - 60 110|237 [170,5 [28 [ 50 [40 | 5 [31 22 | 249
125/150{232 [ 3" [ 31 |10 4161 01762 - |1so 1846] | 159 243 |28 4 |27 22 | 29
180/200| - | 3" | - | 28 | 31| 248 | 275
‘. M16-
180/200] - | 3' | 31 : 24 27 48 | 215
32 tief 1 261502985 |60 1% 150 (40| 5 2] 812,
180/200| 232 (35" | - ‘ 30 28 31 248 | 275
180/200] 232 |31y | 31 |1207|6%9|887 2 77 248 | 275
250/315| - | 3" | - [1064]619]76,2 155| |31 | 364 142 | 476
200{185| 19 F—200 26]90| 8 | 208 [160(35,5| 240 |38 |80 |63 | 8 |41 |10
a00/500] - | 4" | - 373 | 426 547 | 582
130,2|77,8 1016 200
630 | - |4 | - 417 | 470 608 | 642
G ENER @ KF2,5..25/ 1,3 kg, KF 32 ... 80 Jill 1,8 kg.




AR
KF 2,5 ... 630

KRACHT

WA, BIRSAIZR

18

KF2,5...25
J 33
F 95
7 &
b L3
: ] Pl
W . SximsilME G Inyg
— 5_ R [ Sl ﬁ/ S\ =
[ 1] [ — I o
L R o : CT ] T
5 — I\ 8 j )
4 Eljni o\ e
16 011 ——, 7 -
N i [ p— T 1
16 90 90 ‘
85 120
BE il
R~ EhEn HEHBMA kg
a b F J
2,5...12 1673/;‘.3 @ 36 54 108 4.2
R
G1
16...25 19 7 @42 63 130 4.8
(R~, Bz mm)
WA HE. SAE 1. BELIRAE
KF 32...80
J 44
F
110
7 ©,
L - g
L ﬁLL e
27 I § :
wl 2|2 gi CiN ] HRENE 2
I, R
4 R 4 6} 6}* .
28 M12-20 deep ot Lo ) <
Lﬁ—. 18 ‘ 9 120
P | 150
e
R~F F J BERHEMAN kg
32...50 | SAE 1% 84 172 9.5
63/80 SAE 1, 100 207 11,2

(R~F, A7 : mm)



KRACHT

HEAR U2 =%

KF 32...80

AR
KF 2,5 ... 630

WA T B R
eI

Lk

36

28 L

M12 - 18 deep

i
27
@ 80 h8

i

@ 24 16

69,9
@ 38

~1_ 1 1+

RN
BERA

HEHBMHN kg

32
40
50

256

216

15,5

63
80

291

251

17,5

(R~F, #47: mm)
BEENETE

19



KRACHT

HEAR U2 =%
KF100/112

O 135 1675 60

1572

149

L]

Lx @

SR A I RSE
GELE!

fe

i

M12 - 27 deep

NEs

ggﬁﬁ A B HE BN kg

100

112 312,5 247,5 21,6

(R~F, 470 mm)
DRAET R



KRACHT

IR R Arar Bt
KF2,5...630 $EfHIFEZE

AR
KF 2,5 ... 630

06
0 E N
-
Tzt
A4
<t (&} as] o
=2 =2 =2 =2
2
| zﬂl
7z
o
R X Ha R (6 mm) i
FIR~F (kg)
AlB]c|Db|leE|]FlGg|k]L]I[M|[N] P
n |71 PT 160-A-063-80 RA 19-725/14-725/14 160 | 110 [ 130 | 110 9 | 80 13| M8 | 05
: A-063- . ] 07
G |80 PT 200-A-063-100 | RA 19-225/14-225/19 200 | 130 | 165 | 145 | 43 85 | 11 | 100| g | 16 | M10
N 190 PT 200-A-063-100 | RA 19/24-725/14-225/24 07
¥ | 100/112 | PT 250-A-063-120 | RA 24/28-730/14-230/28 | 250 | 180 |215 | 190 14 | 120 19 | M12 | 1.3
100 0.9
80 PT 200-A-080-100 | RA 19/24-725/24-725/19
S 200 | 130 | 165 | 145 M 16 | M10
® |90 PT 200-A-080-110 | RA 24-730/24-230/24 110 1,0
S [100/112 | PT250-A-080-124 | RA 24/28-730/24-730/28 | 250 | 180 | 215190 | 80 03|, 12| M8 18] [10
L 132 PT 300-A-080-144 | RA 28/38-235/24-235/38 | 300 | 230 | 265 | 234 144 20 1,8
160 PT 350-A-080-188 | RA 28/38-745/24-245/42 | 350 | 250 | 300 | 260 18 | 188 26 | M16 | 3,1
o 135 18 1,4
S | 100112 | PT250-A-110-135 | RA 24/28-730/28-230/28 | 250 [ 180 | 215 | 190 ” M2 |
a4 [132 PT 300-A-110-168 | RA 28/38-235/28-235/38 | 300 [230 [265[234 | 145 168 | 110 |2 1,6
o
= -A-110- - - 188
° 160 PT 350-A-110-188 | RA 38/45-245/28-245/42_| 3o | oo | 300 | 260 " 2 e 2.9
¢ | 180 PT 350-A-110-204 | RA 42/55-750/28-Z50/48 204 3,0
@ | 100112 | PT250-A110135 | RS 24-230/24-230/28 250 | 180 | 215 | 190 14 |13 18 1w 14
8% 132 ano-ﬁ-ﬂoqm ES 28;35;22;31522 300 | 230 [2e5 [234 | 145 1:: V12 |20 ;:
=g 60 350-A-110-188 S 38-245/24-745 350 | 250 | 300 | 260 " 0o | e L2
$ ™1 180 PT 350/A-110-204 | RG 42/55-250/24-775/48 204 3,0
S o[ 1001112 | PT250-A110135 | RS24-230/24-730/28 | 250 | 180 | 215 | 190 1 |1 e L
e T R E e El it B Y B ) (P e
T A0 Sl 350 | 250 | 300 | 260 15 28 2 | e |22
L = 1180 PT 350-A-110-204 | RG 42/55-250/24-50/48 204 3,0
132 PT 300-A-160-196 | RA 28/38-235/38-Z35/38 | 300 | 230 | 265 | 234 141196 20 | M12] 1,8
o
160 PT 350-A-160-228 | RA 38/45-745/38-245/42 3.1
3 / / /421350 | 250 | 300 | 260
B EED PT 350-A-160-228 | RA 42/55-250/38-Z50/48 160 200 208 |\ 1o 31
B | 200 PT 400-A-160-228 | RA 42/55-750/38-250/55 | 400 | 300 | 350 | 300 18 26 | M16 [ 50
L [225 PT 450-A-160-262 | RA 48/62-256/38-Z56/60 | 450 | 350 | 400 | 350 262 67
250 PT 550-A-160-265 RG 55/74-265/38-265/65 | 550 | 450 | 500 | 450 265 7.4

MEME RA = 48,
SBITIREE ¢ -20°C ... 80°C (AL IHRIEIE(EXF] 120 °C),

RG = K4k,

RS = 4

21



KRACHT

W RSN AR BT

KF2,5...25

7 B 1

KF2,5...25 £ (34672 mm)

WERT RRA

F J Jq i
2,5...12 54 108 140 14,2
16...25 63 130 162 14,2




KRACHT

R RSN T
KF2,5...25
gHR CRINIIE S CRIRE: S X BHas BER*
~f o (6 1R) e (4 1)) kg
e R~F
kw 1/min kw 1/min 4..12 16...25
71 0,18 880 0,25 1350 11,5 12,1
PT160-A-063-80 RA19-Z225/14-Z25/14
71 0,25 900 0,37 1370 11,5 12,1
80 0,37 900 0,55 1370 13,5 141
PT200-A-063-100 RA19-225/14-Z25/19
80 0,55 900 0,75 1420 15,5 16,1
90S 0,75 935 1,1 1425 17,5 18,1
PT200-A-063-100 | RA19/24-Z25/14-225/24
90L 1.1 935 1,5 1420 20,5 211
100 1,5 940 2,2 1430 25,5 26,1
100 - - 3 1430 PT250-A-063-120 | RA24/28-Z30/14-230/28 | 28,5 29,1
112 2,2 940 4 1435 35 35,6
* IR, %t 0,8 kg WEE
KF2,5...25 R~
&
i Rt (842 mm)
4..12 16...254..12 16...25
Li*  Li* | L* Ly L i aq a b c* e* f* g* h o* p* q* @s* w,

71 413 435 | 445 467 80 14,2 160 90 112 10 101 137 144 71 158 188 67 7 45

80 458 480 | 490 512 | 100 14,2 200 100 125 10 122 155 164 80 170,5 217 795 10 50

90S | 468 490 | 500 522 | 100 14,2 200 100 140 12 125 175 180 <90 177,5 235 825 10 56

90L | 493 515 | 525 547 | 100 14,2 200 125 140 12 150 175 180 90 202,5 235 825 10 56

100 554 576 | 586 608 | 120 14,2 250 140 160 14 173 198 205 100 247,5 252 785 12 63

112 563 585 | 595 617 | 120 14,2 250 140 190 14 172 228 222 112 247 292 88 12 70

PR A xhk =N, BASE BN —ERINBRN

L]

* RSFRGRTFHEIL) (Bigh ] 5K ADDA) PR R AE RS P i 4 &
HAth AL 5 A,

LR SFEEX DIN 42673/677,

23



KRACHT

i SAE B OMZEHIT
KF32...80
L1
J L q 0 al
F
e *
_773_ [
o o\ |J| | e
I 6}‘%— -
o | o

[

L2

Ji L q 0

=%}
-

:

|

i

0
5

e
RO,
mﬂl
\
\
|
' \
\
\
\
7o)
d
\‘—!"
h

(=3

7 FR 1 L%

—n

KF32...80 R (42 mm)

BiE
R~

F J Jq I
32...50 84 172 211,5 20

63/80 100 207 246,5 20




KRACHT

W SAE #2HZR BT
KF32...80
| CeyINIE S RLIhER B Bad SEE
R 53 (6 1) 53 (4 1R) kg
e Rk
kw 1/min kW 1/min 32..50 63...80
80 0,37 900 0,55 1370 18,5 19,5
80 0,55 900 0.75 1420 PT200-A-080-100 | RA19/24-Z25/24-225/19 195 Y
90S 0,75 935 1.1 1425 21 23
90 L 11 935 15 1420 PT200-A-080-110 RA24-Z30/24-230/24 235 255
100 - - 2,2 1430 29,5 31
100 1,5 940 3 1430 PT250-A-080-124 | RA24/28-Z30/24-230/28 32 34
112 2,2 940 4 1435 38,5 40
1328 3 940 5,5 1430 49,5 51,5
132 M 4 945 7,5 1430 PT300-A-080-144 | RA28/38-235/24-235/38 | 59 60,5
132L 55 945 - - 61 62,5
160 M 7,5 955 11 1440 81 82,5
1601 1 960 15 1445 PT350-A-080-188 | RA38/45-Z45/24-245/42 101 1025
*EBRER, %HE 1,8 kg WEER
KF32...80 R~
= R (g mm)
32...50 63...80(32...50 63...80 32-80
Li*  Li* | Ly*  Ly* L i aq a b c* e* f* g* h o* p* q* @s* w

80 522 557 |561,5 596,5| 100 20 200 100 125 10 122 155 164 80 170,5 217 79,5 10 50
90S | 542 577 |581,5 616,5| 110 20 200 100 140 12 125 175 180 90 177,5 235 82,5 10 56
90L | 567 602 |606,5 641,5| 110 20 200 125 140 12 150 175 180 90 202,5 235 82,5 10 56
100 622 657 |661,5 696,5| 124 20 250 140 160 14 173 198 205 100 247,5 252 78,5 12 63
112 631 666 |670,5 705,5| 124 20 250 140 190 14 172 228 222 112 247 292 88 12 70
132S | 672 707 |711,5 746,5| 144 20 300 140 216 16 225 258 264 132 262 325 94 12 89
132M | 711 746 |750,5 785,5| 144 20 300 178 216 16 225 258 264 132 301 325 94 12 89
160M | 855 890 [894,5 929,5| 188 20 350 210 254 17 332 315 325 160 323 410 172 14,5 108
160L | 900 935 |939,5 974,5| 188 20 350 254 254 17 332 315 325 160 368 410 172 14,5 108

i
* RSP T AL (BRiCh @ ] % ADDA) . FITA A58 RO A LR B A AL A
oAt AL G,

LR SHEE XS DIN 42673/677,

25



KRACHT

W SAE 8 OHIZREIL

KF 100...200

L1

[

L2

-

Ji L q 0 a
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5

Y
o] [5)
s{Dﬁ
m«lll
|
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|
|
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|
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el
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h

(=3

7 BRI

—n

KF 100...200 R~ (5472 mm)

HE
R~
F J J1 |
100/112 102 220,5 262,5 23,7
125/150 120 245 282 23,7
180/200 130 261,5 298,5 23,7




KRACHT

W SAE #OKZEHIT
KF 100...200
e ] 2RI R5IE: ERIRIE R Hews BER*
R~ (6 1K) B (4 1R) kg
BERS
kw 1/min kw 1/min 100/112 125/150 180/200
100 L - - 2,2 1430 45,0 51,0 53,5
RA24/28-230/28-230/28
100 L 1,5 940 3 1430 PT250-A-110-135 45,5 51,5 54,0
**RS24/230/24-230/28
112 M 2,2 940 4 1435 50,5 52,0 59,0
132S 3 940 5,5 1430 64,0 70,5 73,0
PT300-A-110-168 | RA28/38-235/28-235/38
132 M 4 945 7.5 1430 76,0 81,5 84,0
**PT300-A-110-144| **RS28/235/24-Z35/38
132L 5,5 945 - - 78,0 84,0 86,5
160 M 7,5 955 11 1430 RA38/45-245/28-245/42 | 100,0 106,5 109,5
PT350-A-110-188
160L 11 960 15 1440 **RS38/245/24-245/42 117,0 125,0 125,5
180 M - - 18,5 1445 RA42/55-250/28-250/48 | 152,0 158,0 161,5
PT350-A-110-204
180L 15 960 22 1460 **RG42/55-250/24-250/48 | 154,0 160,0 162,5
* AR, FFXF 100-200 2,7 kg HiE
o BB 31 B
KF100...200 R~f
ﬁﬁ Jst (46 mm)
100/112 125/150 180/200 | 100/112 125/150 180/200
Lq* Lq* Lq* Lo* Lo* Lo* L a a b c* e* f* g* h o* p* q* @s* wg

100 681,5 706 722,5| 723,5 743 7595|135 250 140 160 14 178 198 205 100 247,5 252 78,512 63
112 690,5 715 731,5| 7325 752 7685|135 250 140 190 14 172 228 222 112 247 292 88 12 70
132S | 7445 769 7855 | 786,55 806 8225|168 300 140 216 16 225 258 264 132 262 325 94 12 89

132M| 783,5 808 824,5| 8255 845 8615|168 300 178 216 16 225 258 264 132 301 325 94 12 89

160M | 903,5 928 9445 | 9455 965 9815|188 350 210 254 17 332 315 325 160 323 410 172 15 108

160L | 948,5 973 959,5| 990,5 1010 1026,5| 188 350 254 254 17 332 315 325 160 368 410 172 15 108

180M | 1001,5 1026 1042,5 | 1043,5 1063 1079,5| 204 350 241 279 27 320 350 360 180 336 450 241 15 121

180L [1039,5 1064 1080,5 | 1081,5 1101 1117,5| 204 350 279 279 27 320 350 360 180 354 450 261 15 121

iR

* RSFRGRTHEAL) T (328 ) 5K ADDA) P ZAE R~ S T B4 A
HAeth AL 5 A,

LR SFE S DIN 42673/677,

27



KRACHT
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[
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AR
KF 2,5 ... 630

KRACHT

W SAE #ONZEEIG
KF 250...630
2y ] HELHLIIER HPLIhER EXE Baws RER~
R~ 3 (6 R) Rk (4 1R) kg
BERSF
kW 1/min kW 1/min 250/315 400/500 630
132§ 3 940 5,5 1430 92,0  103,0 109,0
PT 300-A-160-196 | RA 28/38-235/38-235/38
132 M 4 945 7,5 1430 103,0 1140 120,0
160M| 7,5 955 11 1440 129,0  139,0 146,0
RA 38/45-245/38-245/42
160 L 1 960 15 1440 145,0 156,00 162,0
PT 350-A-160-228
180 M - - 18,5 1445 181,0 192,0 198,0
RA 42/55-250/38-250/48
180 L 15 960 22 1460 182,0 1930 199,0
200M | 18,5 965 30 1460 207,0 216,0 222,0
PT 400-A-160-228 | RA 42/55-250/38-250/55
200 L 22 965 - - 207,0 216,0 222,0
225 S - - 37 1470 284,0 294,0  300,0
PT 450-A-160-262 | RA 48/62-256/38-256/60
225 M| 30 975 45 1480 316,0 327,0 333,0
250 M 37 975 55 1480 | PT 550-A-160-265 | RG 55/74-265/38-265/65 | 378,0  389,0 3950
* PRI, %1% KF 250...630, %H 3,5 kg HE,
KF 250...630 JX~f
%@ JRSE (8457 mm)
250/315 400/500 630
Lq* Lo* Lqi* Loy* Lqi* Lo* L aq a b c* e* f* g* h o* p* qg* @s* w,
132 S 863 916 | 925 978 969 1022 |196 300 140 216 16 225 258 264 132 262 325 94 12 89
132 M| 902 955 | 964 1017 [ 1008 1061 [196 300 178 216 16 225 258 264 132 301 325 94 12 89
160 M| 1034 1087 (1096 1149 [ 1140 1193 |228 350 210 254 17 332 315 325 160 323 410 172 15 108
160 L [1079 1132|1141 1194 [ 1185 1238 |228 350 254 254 17 332 315 325 160 368 410 172 15 108
180 M| 1116 1169|1178 1231 1222 1275 [228 350 241 279 27 320 350 360 180 336 450 241 15 121
180L [1154 1207 [1216 1269 |1260 1313 [228 350 279 279 27 320 350 360 180 354 450 261 15 121
200L [1197 1250[1259 1312 |1303 1356 |228 400 305 318 25 358 388 399 200 373 500 285 19 133
225 S (1247 1300|1309 1362 [ 1353 1406 (262 450 286 356 28 361 436 465 225 391 560 283 19 149
225 M| 1272 1325|1334 1387 [ 1378 1431 |262 450 311 356 28 386 436 465 225 404 560 295 19 149
250 M| 1354 1407 (1416 1469 | 1460 1513 |265 550 349 406 30 443 484 506 250 436 616 342 24 168
Ei=van
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BRERN A B C |D*| E | F*|G|H*| L B¢ | O | BTESN | HER

SAE Bk &M | 109 BR** 211H kgl
. G1/2" 13 14 0,54
3/4 G/ 9 47,63 | 65 | 22,23| 50 | 36 | 18 m M10x35 | 24,99 x 3,53 350 051
G1/2" 13 14 0,64
1" G3/4" 19 5237 | 70 | 26,19 | 55 | 38 | 18 16 M10x35 | 32,92 x 3,53 315 0,61
G1" 25 18 0,58
G3/4" 19 41 | 21 16 0,92
11/4" G1" 25 58,72 | 79 | 30,18 | 68 | 42 | 25 18 M10x40 | 37,69 x 3,53 250 0,88
G11/4"| 32 41 | 21 20 0,79
G1" 25 25 18 1,36
11/2" G11/4"| 32 69,85 | 93 | 35,71 78 | 45 | 27 20 M12x45 | 47,22 x 3,53 200 1,30
G11/2"| 38 25 22 1,25
G1" 25 18 1,64
. G11/4" | 32 20 1,60
2 G112 38 77,77 |102| 42,88 90 | 45 | 25 > M12x45 | 56,74 x 3,53 200 145
G2" 51 26 1,39
. G2" 51 26 1,65
21/2 212 &3 88,90 | 114 50,80| 105 | 50 | 25 0 M12x45 | 69,44 x 3,53 160 160
G21/2"| 63 2,68

" 106,38 | 134| 61,93 | 124 | 50 | 27 30 85,32 x 3,53 :

3 a3 73 M 16x50 X 138 258
. G3" 73 2,93
31/2 G312 | 89 120,65 | 152| 69,85 | 136 | 48 | 27 30 M16x50 | 98,02 x 3,53 35 283
" G31/2"| 89 3,42
4 Gar % 130,20 | 162| 77,80 | 146 | 48 | 27 30 M 16x50 |110,72 x 3,53 35 327

SAE J881E= R~F (3262 mm)

BiERS A* B c D* E F* G H* Lo7E (o BiZ2N BITES RER
SAE Bk BN | 109 JAx | 4fH kgl
3/4" 28,0 19 47,63 65 22,23 50 36 18 M 10x35 | 24,99 x 3,53 350 0,51

1" 34,0 25 52,37 70 26,19 55 38 18 M10x35 | 32,92 x 3,53 315 0,58
11/4" 42,8 32 58,72 79 30,18 68 41 21 M 10x40 | 37,69 x 3,53 250 0,79
11/2" 48,6 38 69,85 93 35,71 78 44 25 M 12x45 | 47,22 x 3,53 200 1,25

2" 61,0 51 77,77 102 42,88 90 45 25 M12x45 | 56,74 x 3,53 200 1,39
21/2" 77,0 63 88,90 | 114 | 50,80 105 50 25 M12x45 | 69,44 x 3,53 160 1,60

3" 92,0 73 106,38 134 | 61,93 | 124 50 27 M16x50 | 85,32 x 3,53 138 2,58
31/2" 103,0 89 120,65 152 | 69,85| 136 48 27 M 16x50 | 98,02 x 3,53 35 2,83

4" 115,5 99 130,2 162 77,8 146 48 27 M16x50 [110,72 x 3,53 35 3,27

* RSP TERT > SO 90 Shore A IRy O TEIRA
MR 0 S355J2G3 BIA Ak AEEH 1.4404 SRS R



